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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Circumstances Surrounding Aircraft Industry and Purpose of CMI
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プレゼンテーションのノート
Targets and Positioning of R&D
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Manufacturing Capability Readiness Level (MCRL)*

Program MCRL State of development
phase

Phase 3 9
Production
implementation 3

7
Phase 2 6
Pre-production

5
Phase 1 4
Technology
assessment and 3
proving

2

1

Fully production capable process qualified on full range of parts
over extended period (all Business Case metrics achieved)

Fully production capable (FAIR Stage 2) process qualified on full
range of parts over significant run lengths

Capability and rate confirmed (FAIR Stage 1 without
concessions) via economic run lengths

Process optimized for capability and rate using production
equipment

Basic capability demonstrated using production equipment

CMI

Process validated in laboratory using representative
development equipment

Experimental proof of concept completed

Applicability and validity of concept described and vetted or
demonstrated

Process concept proposed with scientific foundation

*http://www.ailu.org.uk/assets/document/2010rmsra.pdf Z#R5%E 6
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プレゼンテーションのノート
Manufacturing Capability Readiness Level （MCRL)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Manufacturing Innovation for Efficient and Sustainable Operations
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Research projects of CMI
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Industry members of CMI
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining of Aircraft parts: changes in materials for aircrafts
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Establishment, activities and research projects of CMI, etc.
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1. Pocket milling of titanium alloy
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3. Machining of Al-Li alloy
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6. Hot stretch forming of titanium alloy
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (I): high speed pocket milling of titanium alloy (2)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (I): high speed pocket milling of titanium alloy (2)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (I): high speed pocket milling of titanium alloy (3)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (II): Application of high speed pocket milling to aluminum alloy (2)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (II): Application of high speed pocket milling to aluminum alloy (4)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (III): Machining of Al-Li alloy
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (III): Machining of Al-Li alloy (2)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (III): Machining of Al-Li alloy (3)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (III): Machining of Al-Li alloy (3)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (IV): CFRP drilling
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (IV): CFRP drilling (5)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (IV): CFRP drilling (5)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (IV): CFRP drilling (2)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Machining (IV): CFRP drilling (4)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Robotic milling
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Robotic milling
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Hot stretch forming of titanium alloy
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Hot stretch forming of titanium alloy (2)
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Hot stretch forming of titanium alloy (3)
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