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Section 1 - 会社概況 / Company Profile

1. 商号 川崎重工業株式会社

2. 本社所在地
神戸本社 神戸市中央区東川崎町1丁目1番3号

東京本社 東京都港区海岸1丁目14番5号

3. 創業 明治11年（1878年）4月

4. 設立 明治29年（1896年）10月15日

5. 資本金 1,044億円

6. 従業員数 36,587人（連結）

7. 連結子会社数 100社（2022年4月1日現在）

8. 主要生産拠点 国内17ヶ所 海外21ヶ所
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Section 1 - 沿革
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Section 2

CMI 2nd Term
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CMI 2nd Term

2013年 第１回 CMIシンポジウム 橋本先生 発表資料より
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CMI 2nd Term

Robotics

Cloud

DX

Hydrogen

Society5.0

Additive

Microgrid

5G
AI

VR/MR

Machine Learning

Servitization

Data ScienceDigitalization

Big Data

Health Monitor

CMI research 

• ロボット切削 – 3次元測定制御技術の基礎的開発
• ロボット切削 – 6軸制御の誤差予測
• 残留応力データの収集と残留応力低減法の開発
• 高難易度部材加工プログラムのアルゴリズム提案
• 複合材切削技術開発
• Metal Deposition 
• 大面積フェイシール塗布技術の開発
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Section 3

Achievement of CMI research 
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Achievement of CMI research 
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Industrial Science

https://onlinelibrary.wiley.com/doi/full/10.1111/dmj.12052

企業が直接受け取れる技術がほしい！

どのように産学連携を進めればよいか？

加工技術は実態がないので、目に見えない情報資産になることが多い…
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主翼翼端外板
（複合材）

主翼桁
（アルミ合金）

胴体外板
（アルミ合金、複合材）

胴体フレーム
（チタン合金）

補助翼
（複合材、チタン合金）

Achievement of CMI research 
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Industrial Science

実際のCMIの活動
• 大学でしか取り組めないチャレンジングなテーマ設定
• 失敗も許容しつつ、失敗したデータも十分に分析
• 実験方法やデータ分析の過程も深く探求
• 原理原則論に立ち返りつつ、企業が理解できるまでサポート
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アルミ合金の高能率加工
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Al-Li薄板加工技術の開発

反転仕上げ法を駆使した歪抑制の例
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CFRP・チタン穿孔現象の解明
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ロボット切削 - 3次元測定制御技術の基礎的開発, 6軸制御の誤差予測

6軸制御の誤差予測 オフライン補正 3次元測定制御 オンライン補正

※ Denavit–Hartenberg parameters

世界に先駆けた
オンライン・オフライン補正を

両立させる技術開発
Novel six-axis robot kinematic model with axis-to-axis crosstalk. 
S.Ibaraki, K.Fukuda, CIRP Annals, 70(2021) 411-414
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Section 4

Kawasaki R&D strategies
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Kawasaki R&D Strategies 全社取り組み
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Kawasaki R&D Strategies 全社取り組み
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Kawasaki R&D Strategies 航空宇宙部門取り組み

協力会社

海外

外部倉庫

リアルタイムマネジメント
収集されたデータをもとにリアルタイム可視化

最適化に向けた制御、意思決定の迅速化

工場管理の現在地 ～リアルタイムマネージメント～

設備状況

拠点別状況
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Kawasaki R&D Strategies 航空宇宙部門 研究成果導入

 刃先
 材料寸法
 機械熱変形
 切削条件
 治具・ホルダ
 加工パス
 金属材料の歪

物理量計測
温度・振動
形状寸法
切削音
AE波
熱変形量

• 知識化された切削解析
に基づく分析

• 物理量として存在する
特徴の抽出

“良し悪し”を判断

• 条件変更判断
• 異常判断
• 寿命判断
• 工具-加工結果の蓄積

Machining 

Cyber-Physical 
Systems

部品加工プロセスのCyber-Physical System構想
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Section 5

Future topic for Industry-Academia-Government
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Future Topics for Industry-Academia-Government

 ポストコロナを考える

 CN/EV…  長期課題

切削、複合材製造、計測、制御、センサ、溶接、
レーザー、電気、電子、機械要素…

Fundamental & Applied Eng.

CN対応の航空機構造

• 環境適合性，運航経済性

• 複合材料等の軽量材料の開発

• マルチマテリアル+部品形状の複雑化

切削等の加工技術がさらに重要視される
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Future Topics for Industry-Academia-Government

• 研究成果
• 技術支援
• ニーズとのリンク

参加企業D 参加企業E

参加企業A

• 専門性を生かすシーズベース
の研究

• 企業フィードバックを研究に
反映

ニーズ/資金

参加企業C

参加企業B

技術:センターから直接

ニーズ/資金

• 研究成果
• 技術支援
• ニーズとのリンク

コンソーシアム

センター

コンソーシアムは業界を熟知した大学
が中心となり、政府の支援で組織し、
補助金獲得や企業誘致を行う

研究シーズを育成し、企業
ニーズに応える努力

脱ノーベル思考?

企業は大学シーズを生かすようレベ
ルアップと資金提供技術教育・リカレント教育

の場の提供、雇用

ある国における産官学連携コンソーシアムの例

指導/
補助金

競争力up
雇用促進

競争力up
雇用促進

先端技術だけでなく
基礎技術も取り扱う
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